INTOo/

ATO 101
Multi-Header Ressourcenlisten



Beschreibung

Dieses LOosung ermadglicht die Verwendung von Multi-
Header Ressourcenlisten Uber geschlossene Varianten.

Vortelle:

» Pro Verkaufs- oder Eigenfertigungsteil muss nur eine
Ressourcenliste angelegt werden!

» geringerer Pflegeaufwand
> Besser Ubersicht der Variantenmaoglichkeiten



Artikelanlage

Artikel |1uuuu Zeichnung | Incex l—
Schliissal |CN1 Kostentrager I?'HD j Zusatz |
Kurztext ICuﬁermesser Rot Werkstaff | DIM-Narm |
Kurztext 2 | Textnr. I j |
Kurztext 3 | Attikelklasse IStandard j I Setartikel
Bemerkung I = ¥ Werkaufsteil [ Einkaufsteil V¥ Eigenfertigung [ Packmittel
Disposition Absatzplanung Verkaufspreise Umsatzsteuer
Losgrike Glltigkeit —Planart
Anzahl Tage | 0 Bis | a0 Auslaufteil m ™ Micht disponieren
Menge | 20,00 Bis | 0,00 Igtk j Auslauftermin - ;NUFDEIVDIHUISDUSIIUDH .
Rundungsfaktar | 20 IStk j [T Einmalattikel Engpass {immer disponieren)

i Mindesthestand

Sicherheitsbestand (Planart 1 und 2)
hindesthestand |

000 fstk =l

0,00

Sicherheitshest. (MAD) |

r Ressaurcenliste

Ressourcenlistennummer

10000 |
IA v|
|

ABC-Klasse
Xy Z-flasse

Sachhereich
I Make-or-Buy
[7 Zwischenprodukt

rDispositionsdaten
FBZ

rindesthestand ermitteln

PLM-Anderung

WEZ I Arbeitstage

Zupangserzeugung

e

[ Dispo-Parameter manuell

Ein Artikel wird incl. Ressourcenliste angeleqgt.




Ressourcenliste

Ressourcenliste |1uuuu Kurztend
Ressaurce |1uguu hengeneinheit St -
Darstellung Entscheidungslogikname |
* Ressourcenliste kostentrager |?11D v|
 Stilckliste

" Arbeitsplan

Zeiten/Mengen Werkzeugabnutzung Terminierungsmodi Texte/Struktur .ﬁnderungshemerkungen Merkmale 1-4 Merkmale 5-& a4 |[w |Zw
Struktur | SA Fessource kurztext Fositionsnr, | tr tetdenge MWE ArbPlatz ArhPIFix Stufe
2 1A 310 Qualititsprifung 0,00 1,001 min 2310 1 1=
2 1A 1200 Endmaontage 0,00 2,00( min 1
[_]EJ it a00-0010 klinge 0,00 1,001 Stk 1
FET 1M 11000 Griff Rat 0,00 1,00 Stk 1

b N e T SO R S T

Verzweigen zur Ressourcenliste.



Weitere Artikel anlegen

IDaten Bearbeiten  Ansicht  Funkk

| - . | ] “ [ ]
| Oty Uber ,Speichern unter” wird
T OffneEn. . Skrg+0
Machlader... I 1 A I k | d
ot ete - eln welter Artikel, der zu
Schliefen . 1x
— dieser Gruppe gehoren soll,
. B Speichern Skrg+3
Speichern unker., .. |
| Lischen ange egt'
" .. xq
(=hDrucken. .. Skrg+P
Drucker einrichken. .. 0K
Fenster drucken Fi1 Artikel 10001
Abhrechen
BZEEE K.opieren van Meue Mummer
¥ Ressourcenliste ¥ Preise Hilfe
Verwendung V¥ Merkmale
o B ¥ Fremdarikelnumemern
¥ Als\ariante I Fremdsprachige Kurztexte
i Als Torso V¥ Texte

Ird Teuerungszuschlage
IT Fackmitteldaten
¥ STS-erkmale

Verwendung : ,Als Variante®



Erweiterung Ressourcenliste

Ressourcenliste |1DDDD Kuretext |Cut‘t8rmesserF{ut
Ressource |100|:|0 Mengeneinheit Stk -
Darstellung Entscheidungslogikname I
& Reszourcenliste Kostentrager 7110 -
€ Stickliste

i arbeitsplan

Zeiten/Mengen Werkzeugabnutzung Varianten Terminierungsmodi Texte/ Struktur .ﬁnderungshemerkungen Merkmale 1-4 Merkmale 5-8
Struktur | SA Fessource Kurztext Fositionsnr, |t tehenge ME ArbPlatz ArhPIFix Stufe
1|+ 1|H 10000 Cuttermesser Raot 0,00 0,00] Stk a
2|+ 1|H 10001 Cuttermesser Blau 0,00 0,00| Stk 1]
a|Hgl  1|H 10002 Cuttermesser Gelb 0,00 0,00 Stk a
4| HE] 1| H 10003 Cuttermesser Grin 0,00 0,00 Stk 0
5[+E  1|H 10004 Cuttermesser Schwarz 0,00 0,00] Stk a
glHEl 1A 2310 Qualitdtzprifung 0,00 1,00{ min 2310 1
7|HE 1A 1200 Endmaontage 0,00 2,00( min 1
g(=EL 1(m 200-0010 Klinge 0,00 1,00| Stk 1
9 E] 1| 11000 Griff Rot 0,00 m Stk 1
10 E] 1] bt 11001 Griff Elau 0,00 1,00 5tk 1
11 E—j 1| 11002 Griff Gelb 0,00 1,001 Stk 1
12 E] 1| 11003 Griff Griin 0,00 1,00 Stk 1
13[HE 1{m 11004 Griff Schwarz 0,00 1,00 Stk 1
14
15
16

Die Ressourcenliste wird mit den zusatzlichen M-Satzen
erweitert. Alle Artikel haben immer die gleiche
Ressourcenlistennummer. In diesem Fall ,10000%.




Multi-Header Ressourcenliste erstellen

Ressourcenliste |1 0000 Kurztext |cngrmesser Rot

Ressource |1 oooo hengeneinheit Stk -
Entscheidungslogiknarme

Darstellung
& Ressourcenliste K.ostentrager I]‘11D vl
' Stilckliste
" Arbeitsplan
Zeiten'Mengen Werkzeugabnutzung Yarianten Terminierungsmodi TexteStruktur Anderungsbemerkungen Merkmale 1-4 Merkmale 5-8 4 |[p |Cw
Strukiur | 5A Ressource Kurztext A B |© D JE JF |G JH J1 |Jd Jk L JR M O (P J@ R S T U X Y |2
2 1|H 10000 Cuttermesser Rot v ;}
-Z1 1|H 10001 Cuttermesser Blau o
-E 1|H 10002 Cuttermesser Gelh v
£ 1|H 10003 Cuttermesser Grin v
-2 1|H 10004 Cuttermesser Schwarz ¥
-2 1A a310 Qualitdtsprifung | | ] | o] | ] | [
-2 1A 1200 Endmantage o | ] | ] | ] | [
£ 1M 800-0010 Klinge | |+ | ] | ] | [
Eom 11000 Griff Rot v
£ 1w 11001 Griff Blau v
£l 1| 11002 Griff Gelh ~
£ 1w 11003 GHiff Griln v
1k 11004 Griff Schwarz
15

Hier werden den H-Satzen die jewelligen A- und M-Séatze
durch einen Flag zugeordnet.



Funktionsweise

Ressaurce %1 000% j W auttragslieferung Laden

Kurztext j ™ Konsignationslisferung

Kundennummer j

Eelder ldschen
Eﬂ 3}

# | Auftrag Kunde Kurztext Bestellung Bruttobetrag WE Zustand J
1 |KA-0001 1700 Saarbergwerke AG 593810 |EUR Kundenauftrag =
2 |KA-0002 1700 Saarbergwerke AG 5.938,10 [EUR Kundenaufirag
3 |KA-0003 1700 Saarbergwerke AG 5893810 [EUR Kundenaufirag
4 |KA-0004 1700 Saarbergwerke AG 5.938,10 [EUR Kundenaufirag
A |KA-0005 1700 Saarbergwerke AG 593810 |EUR Kundenauftrag
5
7

Um die Funktionsweise zu verdeutlichen wurde zu jedem
Artikel ein Kundenauftrag angelegt.
Danach wurde die Disposition gestartet.



Disposition

Auttragsnumrmer

k] j Laden
Kommission | j
Ressource j
Kurztext I Eelder 16schen
Eq zb
Aaiftrag Lexte Struktur Ew
# | Auftrag Ressource Kurztext Termin hlenge hiE Zustand p@tpl VorSChIag J
100379 800-0010 Klinge 01.09.201011:14 5.000,00 |5tk Grobgeplant -
2|00434 10000 Cuttermesser Rot 07.08.201011:14 1.000,00|Stk Grobgeplant
300435 10001 Cuttermesser Blau 07.09.201011:158 1.000,00(Stk Grohgeplant —_ D P
4|00436 10002 Cuttermesser Gell 07.09.2010 11:16 1,000,005tk crebgepiant @ TTIQUNOSAUTrage
5100437 10003 Cuttermesser Grin 07.09.201011:16 1.000,00(5tk Grohgeplant
F (00438 10004 Cuttermesser Schwarz 07.08.201011:14 1.000,00|Stk Grobgeplant
7 (00441 11000 Griff Rot 01.09.201011:14 1.000,00(5tk Grobgeplant
g 00442 11001 Grif Blau 01.09.2010 11:15 1.000,00Stk Grohgeplant = . u Ly
a[oo443 11002 Griff Gelb 01.09.2010 1116 1,000,005tk crongeplant DESLEIINVOISCTTIAUE
10 (00444 11003 Griff Griin 01.09.201011:16 1.000,00 |5tk Groboeplant
11 00445 11004 Griff Schwearz 01.09.201011:14 1.000,00|5tk Grohgeplant
12 |
17

Es wurde zu jedem H-Satz ein Fertigungsauftrag erzeugt.
Des Weiteren fur jede Grifffarbe eine separate Bestellung.
Die Position der Klinge wird in jedem Artikel verwendet.



Ansprechpartner

Verfugbar fur infor COM 6.3 und 7.1

» FUr weitere Fragen oder eine Prasentation per WEBEX
wenden Sie sich an:

» infor Training Center
» Tel: +49 (0) 6897 9833 - 444

» trainingdm@infor.com



mailto:trainingdm@infor.com
mailto:volker.bartzok@infor.com

